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Przedzial rozmiarow: 4”

APPROVED

U

®

Pionowe stupki wskaznika Profit typu VINPO stuza do zdalnej obstugi zaworu NRS. Wbudowany wskaznik umozliwia
wizualizacje pozydcji otwartej lub zamknietej zaworu NRS. Mozna go umiesci¢ nad poziomem gruntu. Istnieje 7
mozliwych dtugosci, w zaleznosci od pozadanej gtebokosci zakopania rury, patrz strona 3, aby okresli¢ prawidtowg
dtugos¢ zamowienia. Stupek jest obstugiwany za pomoca uchwytu w ksztatcie litery L, ktéry mozna zabezpieczyc
ktodka (dostarczong przez uzytkownika).

Charakterystyka

« Do uzytku w zamknietych pomieszczeniach i na zewnatrz.
«  Ochrona antykorozyjna: wysokiej klasy poliestrowa powtoka proszkowa, spetnia lub przewyzsza normy AWWA C550.
«  Spefnia lub przewyzsza wymagania normy NFPA24.

«  Stupki wskaznika moga by¢ na zyczenie wyposazone w przetacznik nadzorczy typu SWIP.

A Zatwierdzenia

+  Zatwierdzone FM zgodny z norma FM 1110.
+  ListaUL789.
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Specyfikacje materiatow
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Kotnierz podstawy

Dolny cylinder

Gorny cylinder

Sruba

Okno

Gtowica stupka

Klucz blokujacy

Ptyta docelowa

Wtyczka

Sruba ustalajgca

GOrny trzpien

Dolny trzpien

Sruby

Sprzegto drazek teleskopowy
Adaptacyjny drazek teleskopowy
Ostona gniazda

Nakretka sterujaca

Pierscien osadczy

Podktadka

Sworzen

Zeliwo szare
Stal niestopowa
Stal niestopowa
Stal nierdzewna

Pleksiglas

Zeliwo szare

Zelazo sferoidalne

Stop aluminiowy

Zeliwo ciagliwe
Stal niestopowa
Stal niestopowa
Stal niestopowa
Stal niestopowa
Stal niestopowa
Stal niestopowa

Polietylen

Zelazo sferoidalne

Stal nierdzewna
Stal nierdzewna

Stal nierdzewna

EN-GJL-250
DIN 1629
DIN 1629

X5CrNi 1810
/
EN-GJL-250
EN-GJL-450-10
/

/
I1SO898-1/4-6
St33
St33
ISO 898-1/4-6
DIN 1629
DIN 1629
/
EN-GJS-450-10
X5CrNi 1810
X5CrNi 1810
X5CrNi 1810
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A126 klasa B
A53Typ S Gatunek B
A53Typ S Gatunek B

F593 rodzaj 304

Komercyjna

A126 klasa B

A536 Gatunek 65-45-12
B26
A47 Gatunek 22010
A307 Gatunek B
A36
A36
A307 Gatunek B
A53Typ S Gatunek B
A53Typ S Gatunek B
Komercyjna
A536 Gatunek 65-45-12
A276 rodzaj 304
A276 rodzaj 304
A276 rodzaj 304
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Wymiary

Znajac rozmiar zaworu i gteboko$¢ wkopania, mozna wybraé prawidtowg ,dtugos¢ zaméwienia” (tzn. A" ,B%,C",D" ,E" ,F" lub
,G") za pomoca tabeli 1a (cale/stopy) lub tabeli 1b (mm).

TABELA 1a: Nominalne gtebokosci wkopania (TD) w stopach - calach

»~Dlugos¢ zamowienia”

Rozmiar A B C D E F G
zaworu
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
4” 21_7" 41_4" 41_1 " 6[_0" 5[_-' Oll 7!_9" 7l_7ll 9!_6" 9!_4/[ 1 11_3" 1 -II_1 " 1 3!_0" 1 3!_5" 1 5!_0"
6" 31_0" 41_9" 41_6" 6[_6" 6!_3" 8!_3" 8!_0" 9[_-' -I " 9!_9/[ 1 11_9" 1 -II_6II 1 3!_6" -I 3[_-' OII 1 5!_5"
8" 31_5" 51_1 " 41_1 Oll 61_1 Oll 6!_7" 8!_7" 8!_4" 1 01_4" 1 OI_-I " 121_1 " -I -I l_] Oll -I 3[_1 OII 14!_3" -I 5[_-' OII
-I OII 31_9" 51_6" 51_3" 71_3" 7!_0" 9!_0" 8!_9" 1 01_9" 1 01_6" 121_6" 12[_3" 14!_3" 14!_8" 161_2"
-I 2// 41_2" 5[_1 Oll 51_7" 71_7" 7!_4" 9!_4" 91_1 " 1 1 I_-I " -I 01_1 Oll -I 2[_1 Oll 1 2[_7" 14!_7" 1 5!_0" 1 6!_7"

TABELA 1b: Nominalne gtebokosci wkopania (TD) w mm

»~Dlugos¢ zamoéwienia”

Rozmiar A B C D E F G
zaworu
Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks. Min. Maks.
4" 787 1321 1245 1829 1778 2362 2311 2896 2845 3429 3378 3962 4089 4572
6" 914 1448 1372 1981 1905 2515 2438 3023 2972 3581 3505 4115 4216 4699
8" 1041 1549 1473 2083 2007 2616 2540 3150 3073 3683 3607 4216 4343 4826
10" 1143 1676 1600 2210 2134 2743 2667 3277 3200 3810 3734 4343 4470 4928
12" 1270 1778 1702 2311 2235 2845 2769 3378 3302 3912 3835 4445 4572 5055

Obliczy¢ wymiar ,L” wedtug wzoru:, " =,TD" - ,B" -,C". Objasnienia znajduja sie na rysunku A.

TABELA 2: Wymiar B TABELA 3: Wymiar C Y2 srednicy zewnetrznej rury

Rozmiar  cale mm Rozmiar cale mm

zaworu B B zaworu B B
4" 9,88 251 4" 24 61
6" 13,98 355 6" 3,45 88
8” 17,36 441 8" 4,53 115
10" 21,06 535 10" 5,55 141
12" 24,30 617 12" 6,6 168
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Magazynowanie i przenoszenie

+  Kazdy stupek wskaznika nalezy roztadowywac ostroznie, nie upuszczajac go. Nigdy nie nalezy podnosi¢ stupkow za
trzpien, nakretke sterujaca lub pokretto.

«  Stupki wskaznika powinny zosta¢ sprawdzone w momencie odbioru pod katem uszkodzen w transporcie.
Wstepna inspekcja powinna zweryfikowac zgodnosc ze specyfikacjami zawordw.

«  Stupki wskaznika powinny by¢ przechowywane w sposéb chroniacy je przed wptywem srodowiska, najlepiej w
pomieszczeniach zamknietych. Gdy sa przechowywane na zewnatrz, nalezy zabezpieczy¢ je przed warunkami

pogodowymi i unika¢ gromadzenia sie wody, zabrudzen lub odtamkow.

2
]

Montaz

«  Stupki wskaznika musza by¢ odpowiednio podparte. Przylegajace rurociagi musza by¢
podparte i wyrownane.

«  Przed montazem nalezy sprawdzic¢ tabliczke identyfikacyjng i oznaczenie korpusu,
aby upewnic sig, ze montowany jest wiasciwy stupek.

«  Przed montazem nalezy sprawdzi¢ stupek: nalezy usuna¢ wszystkie specjalne materiaty
opakowaniowe. Ostony koricoéw powinny by¢ usuniete na state tylko bezposrednio przed

montazem. Nalezy otworzy¢ i zamkna¢ stupek, aby upewni¢ sie, ze dziata prawidtowo.

«  Personel odpowiedzialny za montaz musi mie¢ odpowiednie kwalifikacje.

- Montaz stupka:
Pionowy stupek wskaznika VINPO przykreca sie bezposrednio do kotnierza zaworéw
zasuwowych 4”"-12" (DN100/DN300) (FNRSL/GNRSL) faczac z nakretka sterujaca.
Kotnierz podstawy mozna zamontowac na ptycie stupka za pomoca czterech otworéw
na $ruby M20. Sruby montazowe i nakretki sa dostarczane wraz ze stupkiem.

Stupek wskaznika VINPO jest dostepny w siedmiu réznych dtugosciach (A-G).
Kazda dtugos¢ umozliwia regulacje wymiaru,L” na rysunku A. Gtowice stupka mozna

wyregulowac w celu uzyskania prawidtowego poziomu podtoza w stosunku do

dolnego cylindra. Regulacje umozliwiaja dwie $ruby ustalajace umieszczone u VINPO

podstawy gérnego cylindra. Trzpien nie wymaga przycinania na miejscu w ramach Rozmiar ¢al  Obroty do

wskazanego zakresu regulacji dla kazdej dtugosci. Zaworu B otwarcia

Stupek wskaznika VINPO zawiera gwintowana tuleje, ktéra umozliwia monterowi & 9,88 12,5-14

ustawienie wartoéci docelowych,OTWARTE” |, ZAMKNIETE” dla zaworéw NRS o 67 1398 19205
8” 17,36 25-26,5

réznych rozmiarach 4"-12" (DN100/DN300). Tabela 5 zawiera informacje na temat
liczby obrotow potrzebnych do otwarcia zaworu. Prawidtowe ustawienia znajduja 10” 21,06 31,5-33
sie w krokach 1-7. Cele dla pionowego stupka wskaznika VINPO zostaty fabrycznie 127 2430  37,5-39
ustawione do uzytku z zaworem zasuwowym 6".
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1. Catkowicie zamkna¢ zawor.

2. Poluzowac srube ustalajacg gtowicy stupka i podnies¢ zespot gtowica stupka / trzpien gérny.

3. Zdjac¢ klucz blokujacy lub pokretto, podwazy¢ ostone gniazda, zdja¢ pierscien zabezpieczajacy, a nastepnie
podnies¢ gtowice stupka z zespotu gérnego trzpienia.

4. Ustawic cele w sposob pokazany na rysunku D. Najpierw ustawi¢ cel,ZAMKNIETY", a nastepnie cel ,OTWARTY".

(Goérna powierzchnia gwintu docelowego z oznaczeniem rozmiaru zaworu).

5. Zamontowac pierscien zabezpieczajacy, ostone gniazda i umiesci¢ zespot gtowicy stupka / trzpienia gérnego na
GORNYM CYLINDRZE. Dokreci¢ $rube ustalajacg gtowicy z momentem od 40 do 60 ft-Ib / 55 do 80 Nm.

6. Uzywajac klucza blokujacego lub pokretta, otworzy¢ i zamkna¢ zawér i sprawdzi¢, czy tarcze ,ZAMKNIETE” i, OTWARTE”
sg wyraznie widoczne w okienkach, w ich odpowiednich pozycjach i czy nie ma uczucia zablokowania gérnego lub
dolnego zespotu trzpienia. Zaleca sie policzenie obrotéw do otwarcia/zamkniecia i poréwnanie ich ze specyfikacja
producenta zaworu w celu zweryfikowania pethego otwarcia zaworu.

7. Poluzowa¢ dwie sruby u podstawy gérnego cylindra, a nastepnie przesuna¢ gtowice stupka w gore, az linia zakopania
gtowicy stupka pokryje sie z planowanym wykornczonym poziomem gruntu. Dokreci¢ dwie sruby momentem od 40 do 60
ft-Ib / 55 do 80 Nm. Po prawidtowym zamontowaniu linia srodkowa okien docelowych bedzie znajdowac sie 30 cali / 762

mm nad poziomem wykonczenia.

UWAGI: Jesli wewnetrzne czesci robocze nie sa w stanie poruszac sie ptynnie, nalezy skorygowac pionowe
ustawienie stupka wskaznika.

Nakretka sterujaca Klucz blokujac

Ostona gniazda Pierécien osadczy Gtlowica stupka

N Podktadka

Ptyta docelowa

Gorny cylinder

Linia uziemienia

Dolny cylinder
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+  Dziatanie:
1. Zawor jest otwierany przez obrét nakretki sterujacej lub stupka wskaznika w kierunku przeciwnym
do ruchu wskazéwek zegara.
2. Zawdr jest zamykany przez obroét nakretki sterujacej lub stupka wskaznika w kierunku zgodnym z ruchem
wskazdwek zegara.

3. Przed napetnieniem i zwiekszeniem cisnienia w ukfadzie nalezy catkowicie otworzy¢ zawor.

INFORMACJE OGOLNE

« Instalatorzy powinni by¢ przeszkoleni lub dysponowac doswiadczeniem w zakresie instalacji i zrozumienia
sposobu dziatania urzadzenia.

«  Przed przystapieniem do montazu, demontazu lub regulacji produktéw firmy Profit
nalezy przeczytac ze zrozumieniem catos¢ dokumentacji technicznej i instrukcje montazu.

«  Przed przystapieniem do montazu, demontazu lub regulacji produktéw firmy Profit

nalezy odprowadzi¢ wode z instalacji tryskaczowej i usuna¢ cisnienie z uktadu.

«  Nie wolno wykonywac¢ zadnych pracy przy uktadach rurowych pod cisnieniem lub wypetnionych woda.

- Firma Piping Logistics zastrzega sobie prawo do zmiany specyfikacji, projektu i/lub standardowo stosowanego osprzetu
produktéw bez uprzedzenia oraz z wytgczeniem jakichkolwiek zobowigzan.

«  Nalezy stosowac niezbedne srodki ochrony indywidualnej (SOI), aby unikng¢ obrazen ciata (kask, obuwie ochronne
i okulary ochronne, rekawice Profit).

Niezastosowanie sie do tych instrukcji moze skutkowac Smiercia lub powaznymi obrazeniami ciala, albo tez uszkodzeniem mienia.

Zalecamy przechowywanie naszych produktéw w suchym, zamknietym pomieszczeniu.
Po zamontowaniu w naziemnej instalacji tryskaczowej produkty nie wymagaja konserwacji.

TABELA ZMIAN

o | A

2024/06/25 A Strona 1 - Zatwierdzenia zostaty dodane.
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